
硬质包装
PET（100% PCR，经 FDA/EFSA 认证）、PP、(HI)PS、PLA、BIO

热成型片材连线挤出机
适 用 于   A P E T  –  R P E T  –  H I P S  - 

P P  -  P L A  片 材 生 产

1 的产量用更小直径的挤出机。
提高 20% - 100%

2 提高能源效率
生产每公斤片材节能10 - 65%

3 产品质量稳定，产量增加（循环次数/分钟）
通过在热成型机中直接喂入片材来实现

4 可以生产 FDA/EFSA 批准的食品级 PET 
单层片材

“瓶到瓶”或100% 瓶片回收料

5 提高生产效率
热成型机直接进料，改进工艺流程

6 减少进入生产环节的外来材料和灰尘
采用在线边料喂入系统，确保产能最大化，减少
污染风险，无需单独混合

7 多种材料，相同的螺杆和料筒设计
更换原料时不需要更换螺杆

关键优势
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